Wl‘;" | Rundbiirsten Avfnahmehbohrung 50 - 32 - 22,2 - 20 - 16 mm |

\QL’RMA“‘ Ausfuhrung: Drahtstérke 0,3 mm (& 200, Stahldraht: 0,35 mm), gewellt. Allen Rundbirsten sind Reduzierringsets fir

die Ublichen Aufnahmegréfien: 50 - 32 - 22,2 - 20 und 16 mm, sowie 1“ und 1/2” beigelegt.

Anwendung: Einsatz in stationdren Maschinen und Bearbeitungszentren zum Entgraten, Entfernen von Rost, Farbe,
Schmutz, etc., zum Aufrauen, Polieren und Abisolieren.

Typ

Messingdraht Durchmesser Breite Umax

~ DBRB 150 MS 6000 min.”

1

e
St/ DBRB 200 MS 6000 min."

mm | Rundbiirsten, gezopft Avfnahmebohrung 22,2 mm

'z"RMAf‘ Ausfihrung: Drahtstérke 0,5 mm, 20 x gezopft
Anwendung: Einsatz mit Winkelschleifern zum aggressiven Entfernen von Rost, Schmutz, Zunder und Schlacke und zur

Rogse Vor- und Nachbearbeitung von SchweiBnéhten.
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Durchmesser Breite Umax
S 1212500 min." ]
125 14 12500 min."
Birsten bei Gebrauch immer wieder
wenden. So schirfen sich die Draht-
spitzen automatisch nach.
WADE [ Topfhiirsten Innengewinde M 14x2

ERMA“ Anwendung: Einsatz mit Einhandwinkelschleifern zum Entrosten und Polieren, Entfernen von Farbe, Schmutz, Zunder und
Schlacke, Vorbereitung zum Lackieren. Fir noch aggressivere Wirkung und schwere Birstarbeiten wéhlen Sie die ge-

zopfte Ausfihrung.
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Besatz-
Durchmesser hdhe Umax Drahtstérke
12000 min.” 0,35 mm (gewellt)

11500 min.” 0,5 mm (20 x gezopft)

* Drahtstérke 0,3 mm
'?os‘* 0
& e\

, I\M’L\ | Kegelbiirsten, gezopft Innengewinde M 14x2

\
KL 'RMI\“‘ Ausfihrung: Drahtstérke 0,5 mm, 18 x gezopft
Anwendung: Einsatz mit Emhondwmkelschlelfern zum Entrosten und Polieren, Entfernen von Farbe, Schmutz, Zunder

153;; . und Schlacke, Vorbereitung zum Lackieren an schwer zugdnglichen Stellen.

Durchmesser Breite  Umax
100 12 12500 min."
. [
Qr/k;emhmnisihuhe DrUEZHUH» Blaspistolen Kabel finden Sie
3 -&’ ab Suegiteenico;oz ‘gl:rSeiefzg;Até ab Seite 930 auf Seite 1156

Alle Angaben verstehen sich als unverbindliche Richtwerte! Fir nicht schriftlich bestétigte Datenauswahl Gbernehmen wir keine Haftung. Druckangaben beziehen sich, soweit nicht anders angegeben, auf Flussigkeiten der Gruppe Il bei +20°C.
'

Airtec Pheumatic Engineering BV - Rutgershof 4 - NL 8161 TB Epe aiﬁe— nl
{]

984 Telefoon: (+31) 0578 - 62 78 66 - Fax: (+31) 0578 - 62 79 39 - Email: info@airtec.nl






