Zangen

— - | Kombizangen (DIN ISO 5746) <

Beschreibung: Kombizangen mit Greifzonen fir Flach- und Rundmaterial, langen, induktiv gehérteten Schneiden (ca.
60 HRC) eignen sich zum Schneiden von weichem und hartem Draht.
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| Kraft-Kombizangen (DIN ISO 5746) <

Beschreibung: Kraft-Kombizangen mit Greifzonen fir Flach- und Rundmaterial, langen, induktiv gehérteten Schneiden
(ca. 64 HRC) eignen sich zum Schneiden von allen Dréhten (auch Pianodraht).
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| Flachrundzangen mit Schneide (DIN ISO 5745) <>

Beschreibung: Flachrundzangen mit gezahnten Greiffléchen, induktiv gehérteten Schneiden (ca. 61 HRC) eignen sich
zum Schneiden von weichem und hartem Draht. Bauform Storchschnabelzange mit verwindungstoleranten, elastischen
Prazisionsspitzen.
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- “WADE™ | Gripzangen
\\QEIEMA“‘/ Ausfihrung: Universal-Gripzange mit Drahtabschneider, mit geschmiedeten und gehérteten, halbrunden Backen aus
hochwertigem, glanzvernickeltem Chrom-Vanadium-Stahl. Ideal fir flaches und rundes Material.
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Alle Angaben verstehen sich als unverbindliche Richtwerte! Fir nicht schriftlich bestétigte Datenauswahl Gbernehmen wir keine Haftung. Druckangaben beziehen sich, soweit nicht anders angegeben, auf Flussigkeiten der Gruppe Il bei +20°C.
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