Band-It - Die Power-Schelle

Vorgefertigte Schellen - Montageanleitung

Mit Werkzeug Typ JOOT

Mit Werkzeug Typ JO50

Stecken Sie den Schlauch
durch die Schelle und drehen
die Kurbel des Spannwerk-
zeuges nach rechts bis die
gewinschte Spannung erreicht
ist. Wenn sich das Band nicht
mehr durch die Schlaufe zieht,
ist die maximale Zugkraft er-
reicht.

Die Bewegung des Bandes
kann leicht durch Auflegen

Spannen Sie das Spannwerk-
zeug in den Schraubstock ein.
Setzen Sie den Adapter auf
die Werkzeugnase. Fihren Sie
die Schelle in das Werkzeug
ein. Halten Sie das Bandende
mit dem Exenterheben fest.
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Drehen Sie den Schlauch mit
der Schelle so weit nach hin-
ten, dass der Scherhaken hin-
ter die Schlaufe greifen kann.
Lésen Sie parallel dazu die
Kurbel um eine viertel bis
halbe Umdrehung (je nach
Schlauchtyp und -gréBe).

Mit Werkzeug Typ JOO1: Be-
wegen Sie einen Schneid-
hebel mit einem festen Ruck
nach vorne, so dass das Ban-
dende abgeschnitten wird.

Mit Werkzeug Typ J050:
Ziehen Sie die Spindel des Ad-
apters von Hand an der Rén-
delscheibe an bis die Schlaufe
fest eingeklemmt ist. Setzen Sie
die Ratsche auf den Sechskant

Die fertig montierte Vorge-
fertigte Schelle erfordert kein
nachtrégliches Schlagen oder
Hémmern.

des Fingers ,erfuhlt” werden. und drehen so lange bis das

Bandende abgeschnitten ist.
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| Band-It vorgefertigte Schellen

Anwendung: fir hohe Beanspruchungen, z. B. Schlauchverbindungen
Montagewerkzeug: CO01 & JOO1, CO01 & J050, C003 & JO50
Werkstoffe: rostfreier Edelstahl AISI 201 (1.4372) mit vollrunden Kanten und hoher Zugfestigkeit (ca. 25% h&her als
1.4401 oder AlSI 316), (die ZerreiBkréftetabelle finden Sie in unserem Online-Shop)

%ieile: * patentiertes, spaltfreies Design der Innenfléiche vermeidet Leckagen speziell bei dunnwandigen Schléuchen
* hohe Vibrationsfestigkeit
« leichte und schnelle manuelle Verarbeitung - wird durch einen einfachen Handgriff verschlossen
* halbautomatische und automatische Verarbeitung méglich
* leichte Lagerhaltung, da auch aus grofien Schellen kleine Schellen hergestellt werden kénnen
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| Band-It Montagewerkzeuge =
Verwendung fir Tp COO1
Verwendung fir  vorgefertigte Schellen Verwendung fur
Typ Beschreibung Band 201/316  Junior 201 Valustrap \«,"

Standard-Adapter fir CO01 bei Ver-
arbeitung von Junior-Schellen
..................... (Abschneiden durch Hebel) _ _ nein jafurmitCO0T) onein
Heavy-Duty-Adapter fur C001/C003 bei

Verarbeitung von Junior-Schellen

(Abschneiden durch Ratsche)

nein

Typ CO75

Typ JO50 { :

Alle Angaben verstehen sich als unverbindliche Richtwerte! Fir nicht schriftlich bestétigte Datenauswahl Gbernehmen wir keine Haftung. Druckangaben beziehen sich, soweit nicht anders angegeben, auf Flussigkeiten der Gruppe Il bei +20°C.
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